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ВОЛМА

N NUMUNE ALICI 26 Adet Пробоотборник
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...S1
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BASINC SENSORU
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SICAKLIK SENSORU

SİLO SEVİYE SENSOR

...V VALF

Двигатель

Локальный Контроль

Датчик котроля вращения

Позиционный датчик

Датчик уровня силосов

Аварийный Веревочный рубильник конвера 

Рубильник скольжения ленты

Тензодатчик

Датчик температуры

Датчик давления

Клапан

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ: 40 Т/Ч
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ЛИНИЯ ПО ПРО-ДСТВУ ГИПСОВОГО ВЯЖУЩЕГО   -B-
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